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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Stabkettenband 

@ Bei einem Stabkettenband zum Transportieren und zum 
Richten von einzelnen Packstucken, das urn eine Antriebs- 
achse und urn eine Umlenkachse gefuhrt ist, wo bei an 
beiden Enden der Antriebsachse je ein Antriebskettenrad 
und an beiden Enden der Umlenkachse je ein Umlenkketten- 
rad vorgesehen und uber die Antriebskettenrader und die 
Umlenkkettenrader je eine Antriebskette gefuhrt ist und 
wobei zwischen den Antriebsketten in bestimmten Abstan- 
den zueinander Stabe parallel zu der Antriebsachse ange- 
ordnet und die Antriebsketten entsprechend der Lange der 
Drehstabe ydneinander distanziert sind, ist vorgesehen, daS 
das Stabkettenband 1 zwei parallel zueinander angeordnete 
RoHenbahnen 17, 19 autweist und die Rollen 14, 15 beider 
Rollenbahnen 17, 19 gleichzeitig und mit gleicher Drehzahl in 

m entgegengesetztem Drehsinn derart anzutreiben bzw. in 
Rotation zu versetzen sind, daB die resultierende Fdrderge- 

[ schwindigkeit der einen Rollenbahn 19 zu verdoppeln und 
die resultierende Fdrdergeschwindigkeit der anderen Rollen- 

) bahn 17 auf Null zu senken ist (Figur 2). 
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Die Erfindung betrifft ein Stabkettenband zum Trans- 
portieren und zum Richten von einzelnen Packstiicken, 
das um eine Antriebsachse und um eine Umlenkachse 
gefiihrt ist, wobei an beiden Enden der Antriebsachse je 
ein Antriebskettenrad und an beiden Enden der Um- 
lenkachse je ein Umlenkkettenrad vorgesehen und uber 
die Antriebskettenrader und, die Umlenkkettenrader je 
eine Antriebskette gefiihrt ist und wobei zwischen den 
Antriebsketten in bestimmten Abstanden zueinander 
Stabe parallel zu der Antriebsachse angeordnet und die 
Antriebsketten entsprechend der Lange der Drehstabe 
/voneinander distanziert sind. 

V Bei einem bekannten Stabkettenband ist zwischen 
zwei mit Abstand zueinander angeordneten Antriebs- 
ketten eine Anzahl von mit gleichen Abstanden vonein- 
ander distanzierten Staben vorgesehen, wobei auf je- 
dem Stab eine Rolle gelagert ist Beim Transport eines 
Packstiickes auf dem Stabkettenband rotieren die Rol- 
len normalerweise nicht, so daB das Packstiick seine 
ursprungliche Lage bzw. Ausrichtung zur Forderrich- 
tung beibehalt Falls diese Lage fur das Fordern und/ 
oder die anschlieBende Manipulation ungiinstig ist, wird 
das Packstiick unmittelbar von Hand oder unter Zuhil- 
fenahme eines Werkzeuges in die richtige Lage bzw. 
Ausrichtung zur Forderrichtung gebracht Je nach Emp- 
findlichkeit des Packstiickes kann dieses hierdurch be- 
schadigt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Stab- 
kettenband der einleitend genannten Art so weiterzubil- 
den, daB ein auf dem Stabkettenband befindliches Pack- 
stiick in der Transportebene des Stabkettenbandes in 
der einen oder anderen Drehrichtung gedreht und da- 
durch in eine bestimmte andere fur dessen anschlieBen- 
des Palettieren giinstige Ausrichtung zur Transportrich- 
tung gebracht werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost 
daB das Stabkettenband zwei parallel zueinander ange- 
ordnete Rollenbahnen aufweist und die Rollen beider 
Rollenbahnen_gleichzeitig und mil gleicher Drehzahl in 
entgegengesetztem Dfehsinn derart anzutreiben bzw. 
in Rotation zu versetzen sind, daB die resuitierende For- 
dergeschwindigkeit der einen Rollenbahn zu verdop- 
peln und die resuitierende Fordergeschwindigkeit der 
anderen Rollenbahn auf Null zu senken ist. 

Auf diese Weise gelangt man zu einem Drehstabket- 
tenband, mit dem ein auf dem Drehstabkettenband be- 
findliches Packstiick, das sich in einer fur das anschlie- 
Bende Richten ungunstigen Lage befindet, gedreht und 
in die gewiinschte Lage gebracht werden kann. Bescha- 
digungen der einzelnen Packstucke sind nicht mehr zu 
befurchten, so daB es sich um ein das Packstiick scho- 
nendes Drehstabkettenband handelt 

Hierbei besteht die Moglichkeit, daB zwei auBere An- 
triebsketten vorgesehen sind, zwischen denen Stabe an- 
geordnet sind, wobei auf jedem Stab zwei untereinander 
gleiche Rollen drehbeweglich gelagert sind Diese Aus- 
fuhrungsform ist insbesondere fiir ein Stabkettenband 
von geringer Breite geeignet auf dem vergleichsweise 
leichte Packstiicke transportiert werden. 

Das Stabkettenband kann auch so ausgefuhrt sein, 
daB zwei auBere Antriebsketten und eine mittlere An- 
triebskette vorgesehen sind, wobei jeweils Stabe zwi- 
schen der mittleren Antriebskette und den auBeren An- 
triebsketten angeordnet sind und auf jedem Stab eine 
Rolle drehbeweglich gelagert ist Diese Ausfiihrungs- 
form empfiehlt sich fiir ein Stabkettenband von relativ 



groBer Breite, auf dem vergleichsweise schwere Pack- 
stiicke transportiert werden konnen, weil zusatzlich zu 
den beiden auBeren Antriebsketten eine mittlere An- 
triebskette vorgesehen ist 
5 Das Kettenband kann auch so ausgebilde: sein, daB 
zwei auBere Antriebsketten und zwei mittlere Antriebs- 
ketten vorgesehen sind, wobei zwischen den auBeren 
und den mittleren Antriebsketten jeweils Stabe ange- 
ordnet sind und auf jedem Stab eine Rolle drehbeweg- 

io lich gelagert ist Auch dieses Stabkettenband kann rela- 
tiv breit ausgefuhrt werden und vergleichsweise schwe- 
re Packstucke transportieren. l - 
In weiterer Ausgestaltung der Erfindung konnen an 
; den auBeren Enden der Rollenbahnen je eine Rollenan- 

15 triebseinrichtung vorgesehen sein, die aus je einem 
oberhalb der Rollen und einem unterhalb der Rollen 
angeordneten Andriickbalken mit einem reibungserho- 
henden Belag besteht 
Hierbei ist die Anordnung zweckmaBig so getroffen, 

20 daB die Andriickbalken gegenuber den Rollenbahnen 
derart in der Hohe verstellbar sind, daB der obere An- 
driickbalken der einen Rollenantriebseinrichtung von 
oben her auf die Peripherie der Rollen der einen Rollen- 
bahn und gleichzeitig der untere Andriickbalken der 

25 anderen Rollenantriebseinrichtung von unten her gegen 
die Peripherie der Rollen der anderen Rollenbahn an : 
driickbar ist sowie umgekehrt derart, daB der obere 
Andriickbalken der anderen Rollenantriebseinrichtung 
von oben her gegen die Peripherie der Rollen der ande- 

30 ren Rollenbahn und gleichzeitig der untere Andriickbal- 
ken der einen Rollenantriebseinrichtung von unten her 
gegen die Peripherie der Rollen der einen Rollenbahn 
andriickbar ist 
Beim Betrieb des Stabkettenbandes ohne Betatigung 

35 der Andruckbalken bewegen sich die Rollen der Rollen- 
bahnen zusammen mit einem darauf befindlichen Pack- 
stiick in Forderrichtung des Stabkettenbandes, wobei 
die einzelnen Rollen auf den Staben stillstehen, sich also 
nicht drehen. Durch Aufsetzen des oberen Andriickbal- 

40 kens auf die Rollen der einen Rollenbahn werden diese 
in Rotation mit einer derartigen Umfangsgeschwindig- 
keit versetzt, daB die Umfangsgeschwindigkeit der Rol- 
len gleich der Fordergeschwindigkeit des Stabketten- 
bandes ist, jedoch in umgekehrter Richtung, so daB die 

45 Fordergeschwindigkeit der einen Rollenbahn auf Null 
gesenkt wird Wenn gleichzeitig der untere Andriickbal- 
ken gegen die Peripherie der Rollen. der anderen Rol- 
lenbahn gedruckt wird, werden die Rollen in Rotation 
mit einer Umfangsgeschwindigkeit versetzt, die gleich 

50 der Fordergeschwindigkeit des Stabkettenbandes ist 
und die gleiche Richtung aufweist, so daB dadurch die 
Fordergeschwindigkeit der anderen Rollenbahn ver- 
doppelt wird. Auf diese Weise kann ein auf dem Stab- 
kettenband in ungunstiger Ausrichtung zur Fdrderrich- 

55 tung liegendes Packstiick entsprechend gedreht und in 
gewunschter Weise zur Forderrichtung ausgerichtet 
werden. 

Durch entsprechend umgekehrtes Andrucken der 
1 Andruckbalken gegen die Rollen der beiden Rollenbah- 
6o nen ist eine Drehung des Packstiickes in umgekehrter 
Richtung moglich. 

Die Rollen konnen zylindrisch oder konisch ausge- 
fiihrt sein. Bei konischer Ausfuhrung der Rollen hat das 
auf dem Stabkettenband transportierte Packstiick die 
65 Tendenz, in der Mine des Stabkettenbandes zu bleiben 
bzw. sich zur Mitte des Stabkettenbandes hin zu bewe- 



gen 



Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der 
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Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispieles des na- 
heren erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung des erfin- 
dungsgemaB ausgebildeten Drehstabkettenbandes oh- 
ne Andruckbalken, . 5 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des erfin- 
dungsgemaB ausgebildeten Drehstabkettenbandes ge- 
mafl Fig. 1 mit Andruckbalken, 

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie III-III der Fig. 1 
bzw. der Fig. 2 mit einem auf dem Drehstabkettenband io 
befindlichen Packstuck in Langslage, 

Fig. 4 eine der Fig, 3 entsprechende Darstellung mit 
dem Pa ckstiick in Schraglage, 



Fig. 5 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung mit 
dem Packstuck in anders orientierter Schraglage und 15 

Fig. 6 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung mit 
dem Packstuck in Querlage. 

Das in der Zeichnung dargestellte Drehstabketten- 
band 1 dient zum Transportieren und Palettieren von 
einzeinen Packstticken 2. 20 

In Fig. 1 ist ein Drehstabkettenband 1 ohne Rollenan- 
triebseinrichtung und Andruckbalken dargestellt, damit 
der Aufbau des Drehstabkettenbandes 1 auch in den 
Seitenbereichen deutlich erkennbar ist, wahrend in 
Fig. 2 das Drehstabkettenband 1 mit der Rollenan- 25 
triebseinrichtung und den Andruckbalken gezeigt ist. 

Am vorderen Ende des Drehstabkettenbandes 1 ist 
eine Antriebsachse 3 vorgesehen, auf der zu beiden Sei- 
ten je ein Kettenantriebsrad 4, 5 gelagert ist. Mit der 
Lange des Drehstabkettenbandes 1 entsprechenden 30 
Abstand von der Antriebsachse 3 ist am hinteren Ende 
des Drehstabkettenbandes 1 eine Umlenkachse 6 vorge- 
sehen, an deren beiden Seiten je ein Umlenkkettenrad 7, 
8 gelagert ist. 

Ober das Antriebskettenrad 5 und das Umlenkketten- 35 
rad 8 ist eine Antriebskette 9 und uber das Antriebsket- 
tenrad 4 und das Umlenkkettenrad 7 eine Antriebskette 
10 gelegt An den Antriebsketten 9 und 10 ist eine An- 
zahl von Staben 11, 12, 13 befestigt, deren Lange dem 
Abstand der Antriebsketten 9 und 10 voneinander ent- 40 
spricht und die uber die gesamte Lange der Antriebs- 
ketten 9 und 10 in gleichmaBigem Abstand zueinander 
und parallel zu der Antriebsachse 3 verteilt befestigt 
sind. 

Auf dem Stab 12, der nachfolgend stellvertretend fUr 45 
alle iibrigen Stabe naher erlautert wird, sind zwei Rollen 
14 und 15 unter Belassung eines Abstandes 16 in der 
Mitte des Drehstabkettenbandes 1 leicht drehbeweglich 
gelagert. Das gleiche gilt auch fur alle anderen Drehsta- 
be und fur die auf diesen gelagert en Rollen. 50 

Die Rolle 14 bildet zusammen mit den zu dieser paral- 
lel verlaufenden nicht naher bezeichneten Rollen die 
eine, namlich die mit Bezug auf die Forderrichtung 18 
rechte Rolienbahn 17, wahrend die Rolle 15 zusammen 
mit den zu dieser parallel angeordneten nicht naher be- 55 
zeichneten Rollen die andere, namlich linke Rolienbahn 
19 bildet 

An der Seite der rechten Rolienbahn 17 sind ein obe- 
rer Andruckbalken 20 und ein unterer Andruckbalken 
21 mit vertikalem Abstand so voneinander angeordnet, 60 
daB sich die auBeren Enden der Rollen 14 zwischen dem 
oberen Andruckbalken 20 und dem unteren Andruck- 
balken 21 unter Belassung je eines erforderlichen Bewe- 
gungsspieles zwischen den Rollen 14 und den beiden 
Andruckbalken 20 und 21 befinden. 65 

An dem oberen Andruckbalken 20 sind zwei Stangen 
22,23 angebracht, die uber einen Stift 24 miteinander 
verbunden sind, an dem ein pneumatisch zu betatigen- 



der Zylinder 25 mit seiner Kolbenstange 26 angreift, urn 
den oberen Andruckbalken 20 in Richtung des Doppel- 
pf eiles 27 in seiner Hone zu verlagern. 

In der gleichen Weise sind am auBeren Rand der Iin- 
ken Rolienbahn 19 ein oberer Andruckbalken 28 und ein 
unterer Andruckbalken 29 vorgesehen, die wie vorste- 
hend beschrieben zu betatigen sind. 

Ein auf dem Drehstabkettenband 1 befindliches Pack- 
stiick 2 wird auf dem Drehstabkettenband 1 in Forder- 
richtung 18 transportiert. Wenn die Andruckbalken 20 
und 21 an der Seite der rechten Rolienbahn 17 und die 
Andruckbalken 28 und 29 an der auBeren Seite der lin- 
ken Rol ienbahn 19 nicht, wie in Fig. 3 dargestellt, gegen 
die Rollen "14 und 15 angedruckt sind. rotieren dieHoF 
len 14 und 15 nicht auf den Staben 12, so daB das auf 
dem Drehstabkettenband 1 befindliche Packstuck 2 in 
der Lage transportiert wird, in der der es auf das Dreh- 
stabkettenband 1 aufgegeben worden ist. 

Durch Andriicken des oberen Andriickbalkens 20 ge- 
gen die Peripherie der Rollen 14 der rechten Rolienbahn 

17 drehen sich die Rollen 14 mit einer Umfangsge- 
schwindigkeit, die der Fordergeschwindigkeit des Dreh- 
stabkettenbandes 1 entspricht, aber der Forderrichtung 

18 entgegengesetzt gerichtet ist, so daB die resultieren- 
de F6rdergeschwindigkeit auf der rechten Rolienbahn 
17 Null ist. 

Durch Andriicken des unteren Andriickbalkens 29 
gegen die Peripherie der Rollen 15 der linken Rolien- 
bahn 19 drehen sich die Rollen 15 mit einer Umfangsge- 
schwindigkeit, die der Fordergeschwindigkeit des Dreh- 
stabkettenbandes 1 und zwar in Forderrichtung 18, ent- 
spricht, so daB die resultierende Fordergeschwindigkeit 
auf der linken Rolienbahn 19 doppelt so groB ist wie die 
ursprQngliche Fordergeschwindigkeit des -Drehstabket- 
tenbandes 1. Dadurch wird auf das Packstuck 2 ein 
Drehmoment entsprechend dem Pfeil 30 im Uhrzeiger- 
sinn ausgeubt, so daB das Packstuck 2 auf dem Dreh- 
stabkettenband 1 in gewunschter Weise gedreht wird. 

In Fig. 5 sind die Verhaltnisse umgekehrt wie in Fig. 4 
dargestellt, indem der untere Andruckbalken 21 von un- 
ten her gegen die Peripherie der Rollen 14 der rechten 
Rolienbahn 17 und der obere Andruckbalken 28 von 
oben her gegen die Rollen 15 der linken Rolienbahn 19 
gedriickt wird. Hierdurch entsteht ein Drehmoment in 
Richtung des Drehpfeiles 31 entgegen dem Uhrzeiger- 
sinn, wodurch das Packstuck 2 auf dem Drehstabketten- 
band 1 in diesem Drehsinn gedreht wird. 

Wenn das Packstuck 2 auf dem Drehstabkettenband 1 
die gewunschte Lage eingenommen hat, beispielsweise 
die in Fig. 6 dargestellte Querlage, werden der Andruck- 
balken 20 bzw. 21 von den Rollen 14 der rechten Rolien- 
bahn 17 und der Andriickbalken 29 bzw. 28 von den 
Rollen 15 der linken Rolienbahn 19 abgehoben bzw. 
auBer Eingriff gebracht. AnschlieBend bleiben die Rol- 
len 14 und 15 wieder stitlstehen, so daB die F6rderge- 
schwindigkeit auf der rechten Rolienbahn 17 und auf 
der linken Rolienbahn 19 gleich der Geschwindigkeit 
der Antriebsketten 9, 10 bzw. gleich der Forderge- 
schwindigkeit des Drehstabkettenbandes 1 sind und das 
Packstuck 2 seine Lage beibehalt. 

Patentanspruche 

1. Stabkettenband zum Transportieren und zum 
Richten von einzeinen Packstucken, das urn eine 
Antriebsachse und um eine Umlenkachse gefiihrt 
ist, wobei an beiden Enden der Antriebsachse je ein 
Antriebskettenrad und an beiden Enden der Um- 
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lenkachse je em Umlenkkettenrad vorgesehen und 
iiber die Antriebskettenrader und die Umlenkket- 
tenrader je eine Antriebskette gefiihrt ist und wo- 
bei zwischen den Antriebsketten in bestimmten 
Abstanden zueinander Stabe parallel zu der An- 5 
triebsachse angeordnet und die Antriebsketten ent- 
sprechend der Lange der Drehstabe voneinander 
distanziert sind, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Stabkettenband (1) zwei parallel zueinander ange- 
ordnete Rollenbahnen (17, 19) aufweist und die Rol- 10 
len (14, 15) beider Rollenbahnen (17, 19) gleichzeitig 
und mit gleicher Drehzahl in entgegengesetztem 
Drehsinn derart anzutreiben bzw. in Rotation zu 
versetzen sind, daB die resultierende. Forderge- 
schwindigkeit der einen Rollenbahn (19) zu verdop- 15 
peln und die resultierende Fordergeschwindigkeit 
der anderen Rollenbahn (17) auf Null zu senken ist. 

2. Kettenband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei auBere Antriebsketten (9, 10) 
vorgesehen sind, zwischen denen Stabe (11, 12, 13) 20 
angeordnet sind, wobei auf jedem Stab (11, 12, 13) 
zwei untereinander gleiche Rollen (14, 15) drehbe- 
weglich gelagert sind 

3. Stabkettenband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwei auBere Antriebsketten und 25 
eine mittlere Antriebskette vorgesehen sind, wobei 
jeweils Stabe zwischen der mittleren Antriebskette 
und den auBeren Antriebsketten angeordnet sind 
und auf jedem Stab eine Rolle drehbeweglich gela- 
gert ist. 30 

4. Stabkettenband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwei auBere Antriebsketten und 
zwei mittlere Antriebsketten vorgesehen sind, wo- 
bei zwischen den auBeren und den mittleren An- 
triebsketten jeweils Stabe angeordnet sind und auf 35 
jedem Stab eine Rolle drehbeweglich gelagert ist 

5. Stabkettenband nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an den 
auBeren Enden der Rollenbahnen je eine Rollenan- 
triebseinrichtung vorgesehen ist, die aus je einem 40 
oberhalb-der-Rollen (14,-15) und einem-unterhalb 
der Rollen (14, 15) angedrdneten Andruckbalken 
(20, 21, 28,29) mit einem reibungserhohenden Belag 
besteht 

6. Stabkettenband nach einem der vorhergehenden 45 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
druckbalken (20, 21, 28, 29) gegeniiber den Rollen- 
bahnen (17, 19) derart in der Hdhe verstellbar sind, 
daB der obere Andruckbalken (20) der einen Rol- 
lenantriebseinrichtung von oben her auf die Peri- 50 
pherie der Rollen (14) der einen Rollenbahn (17) 
und gleichzeitig der untere Andruckbalken (21) der 
anderen Rollenantriebseinrichtung von unten her 
gegen die Peripherie der Rollen (15) der anderen 
Rollenbahn (19) andruckbar ist sowie umgekehrt 55 
derart, daB der obere Andruckbalken (28) der ande- 
ren Rollenantriebseinrichtung von oben her gegen 
die Peripherie der Rollen (15) der anderen Rollen- 
bahn (19) und gleichzeitig der untere Andruckbal- 
ken (29) der einen Rollenantriebseinrichtung von 60 
unten her gegen die Peripherie der Rollen (15) der 
einen Rollenbahn (19) andruckbar ist. 

7. Drehstabkettenband nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Rollen (14, 15) zylindrisch oder konisch ausge 
fuhrt sind 
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